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曰

本文件按照C,B/T1,1—⒛⒛ 《文件化工作导则 第1部分:文件化文件的结构和起草规则》的规定
起草。

本文件附录A“灌口规格
”
为规范性附录,附录B“水在空气中的密度

”
为资料性附录。

本文件由江苏省饮料工业协会归口。

本文件主要起草单位:常州市高露达饮用水有限公司、江苏洞庭山矿泉水集团有限公司、江苏太古
可口可乐饮料有限公司、江苏绿草地天然泉水有限公司、昆山樵依饮用水有限公司、连云港克立林实业

有限公司、南京龙娃商贸有限公司、启东清泉有限公司、无锡华晶飘之霖有限公司、徐州润发一世超纯

水有限公司、扬州市山壶泉天然水有限公司、江苏上磁塑料制品有限公司、太仓雨田塑料制品有限公司、

山东晶润塑料制品有限公司。

本文将主要起草人:虞向荣、张本琪、刘池才、袁昌树、陈永铨
本文件首次发布日期:⒛21年 7月 。
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聚碳酸酯 (PCl饮用水罐

1 范围

本文件规定了聚碳酸酯 lPC)饮用水罐的产品术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则及标志、

包装、运输、贮存。

本文件适用于以聚碳酸酯 (PC)为原料,采用注塑、拉伸、吹塑等工艺生产的通用型聚碳酸酯 (PC)

饮用水罐。 (以下简称产品)。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注 日期的引用文件 ,

仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本
文件。

GB″ 191 包装储运图示标志

GB/T2828⒈⒛12 计数抽样检验程序 第 1部分:按接收质量限 (AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB″ 3682。 ⒈⒛18 塑料热塑性塑料熔体质量流动速率⑾FR)和熔体体积流动速率⑾ⅤR)的测定第 1

部分:标准方法

GB48∞。6 食品安全国家标准 食晶接触用塑料树脂
GB娴06,7 食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品
CJB9685 食品安全国家标准 食品接触材料及制品用添加剂使用标准

C·B″ 16288 塑料制品的标志

QB2娟卜1999 聚碳酸酯 (PC)饮用水罐

3 术语和定义

蓬犁坌浸智泵暹F贯昏穿藿镒扁聚碳酸酯树脂为原料,采用注塑、拉伸、吹塑zζ生产制造的用于
与饮水机配套,灌 口-般采用符合本文件附录A要求的圆形饮用水罐。

4 分类

4,1 按规格分类

产晶按标称容量分为5L及 5L以下、5,1~⒛ L、 ⒛。1L以上。

5 要求

51 原辅料要求

511 聚碳酸酯 (PC):应符合 GB4806.6的规定。
512 添加剂:应符合GB9685及其相关公告的规定。

52 感观要求

PC罐应无异臭,容器内应无残屑、无异物;罐口应光滑平整,螺纹圆滑,罐体应成型饱满,表面
透亮光滑,并符合表 1规定。
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表 1 感观要求

项 目 要 求

气 泡
不允许有直径大于 2nlm的 气泡,直径大于 0,⒌nln且小于或等于 2nlm的罐体气泡总数不超
过 5个,且分散分布,每 0,01硭不得超过 2个

杂  质
不得有穿透状杂质,不允许有长度大于 1,slnm的杂质 ,长度大于 0,5nlnl且小于或等于 1.⒌mn

的杂质不超过 3个 ,且分布分散,每 0,01亻不得超过 2个

塑化不良 不得有塑化不良现象

粘 把 中空把手内流通顺畅,不积液

裂缝孔洞 不允许存在

擦痕 轻微9约小于表面积 甄

油污 不应有油污

5.3 满口容量偏差

满口容量应大于公称容量 1%。

54 质量偏差

罐体实际质量与设计质量允许偏差不大于 1,甄。

55 尺寸偏差

罐体实际尺寸与设计尺寸偏差应符合表 2的规定。

表2 尺寸偏差

5‘ 6 壁厚

应符合表 3的规定。

57 熔融体积流动速率

应符合表 荃的规定。

表 4 熔融体积流动速率 a

项 目

允 许 偏 差

5L及 5L以 下 5,1-ˉ 20L 20.1L以上

尺寸偏差

nlln

外径 +
_

+
_

+
一

高度 +
一 ±3 +

_

表3 璧厚

项 目

规 格

5L以 下 5,1^ˇ 20L 20L以 上

最小壁厚 (nlln) 0,7

对称部位壁厚比 <1.5∶ 1

项 目 要 求

熔融体积流动速率/c矿/10血 n 1,5~5,0

技术要求:负荷:1。 ⒛坨,试验温度:300℃ ,活塞移动距离:0,3175cm,标 准口模内经:2,∞ 5nlm
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表4 物理力学性能要求

项   目 要 求

密封性能 应无泄漏

跌落性能
空罐从 3m高度跌落 罐体应不裂不变形

按公称容量装水密封后从 2m高度跌落 罐体应不裂不漏

堆码要求 不变形,无裂纹

T/JsB丨 A 002——2021

5.8 物理力学性能要求

应符合表 4的规定。

59 理化指标

应符合GB4806,7的规定。

6 试验方法
6.1 试样

产品脱模后24小时方可取样。

62 外观要求

粘把采用在试样中注水的方法,检查把手内部是否保持流通或积液;其余项目在自然光或日光灯下
目测、鼻嗅。

6,3 满口容量偏差

称量空 PC罐质量 (G。),然后将饮水装入试样罐至满口,再称量已装满水 PC罐质量 (G),求出饮水
的质量和同温度水的密度 ρ(见附录 D,按式 (1)计算试样罐满口容量,精确到 0,1%。

‰ =踹 ¨ ¨ ¨⋯ ⋯ ⋯⋯⋯ ¨ ¨ ¨¨⑴

式中:‰ ——满口容量,单位为升 (L);
鲕 ——试样罐的质量,单位为千克 (Kg):
负 ——试样罐装满水的质量,单位为千克 (Kg)

ρ ——温度t℃时水的密度,单位为千克每立方米 (K酽 m3)。
满口容量偏差按式 (2)计算 :

P〓罕×】O隅 ⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯¨̈ ⑿̈)

式中:` ——满口容量偏差 ;
/F——满口容量,单位为升 (L);
‰ ——标称容量,单位为升 (L)。

6.4 质量偏差

实际质量用精度不低于1g的衡器称量,质量偏差按式 (3)计算,精确到0.1%

q=皙刈00叭⋯⋯⋯⋯⋯⋯“ω
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式中:q ——质量偏差 ;
⒕ ——实际质量,单位为克 (g);
MO ——设计质量,单位为克 (g)。

6,5 尺寸偏差

用精度为0.1mm的量具测量PC罐外径 (罐口顶端外径)和罐体高度 (罐底平面切线至罐口平面切线的

垂直距离),测量值与设计尺寸之差即尺寸偏差,精确到0,1mm。

6.6 最小璧厚和对称部位壁厚比

6.61 最小壁厚
用测厚仪在PC罐高度方向上4个相互垂直面各等距测量32个点,取桶体的壁厚最小值 ,精确到0.01mm。

6。 62 对称部位壁厚比
以罐体合模线为纵截面,把罐体分成对称的两部分 m部分和B部分),在A部分的罐体上经测厚仪测试

后选取最小壁厚的一点a,然后在B部分罐体上选取和a点对称的b点 ,再用测厚仪检测a点和b点的罐壁厚
度,精确至0,01mm,其中较厚处壁厚记为N1,较薄处壁厚记为N2。 图1所示为罐体合模线的剖面。按式 (4)

计算,精确到0,1mm。

图1 罐体剖面示意图

倔 =
N2

式中:倔——对称部位壁厚比;
弼——较厚处壁厚,mm;
yγ卜—较薄处壁厚,mm。

6.63 用测厚仪找出罐体的最薄处 (端手、底部和容器口颈部位除外),加以测量,精确到 0.01mm,
取 5个试样中的最小值为试验结果。

67 熔融体积流动速率

按GB/T3682,⒈⒛ 18中第9章规定的方法测定。

68 物理力学性能
68.1 密封性能

任取3个PC罐 ,灌注公称容量的饮水,静止后用笔标出水位高度,然后加盖,将PC罐横放24h,再将
其复原,检查水位高度是否保持在标注处,是否有漏水现象。         ∷

68.2 跌落性能

682.1 任取3个 PC罐 ,常温下,空罐以任意角度分别从3m高度自由跌落至水泥平地,连续跌落β次 ,
观察PC罐是否破损。

\

婴泅

Ⅳ1 (3)
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68.2,2 任取 3个 PC罐 ,常温下,并注入公称容量的水,封好盖,底面朝下,分别从 zln高度自由跌
落至水泥平地,连续跌落 3次

`观
察 PC罐是否破损。

68.3 堆码试验

6.831 方法一

按QB2猸卜19gg中 5.9规定的方法进行。

6,8.3,2 方法二

任取3个PC罐 ,注入公称容量的水,分别采用如图2所示的试验方法,电子秤显示大于或等于4倍单只
装满公称容量水罐的重量,常温下静置锶小时后检查,PC罐无变形、裂纹为合格。

图2 空桶承重实验示意图

6。 9 理化指标

按GB4806,7规 定的方法进行。

7 检验规则

7。 1 检验分类

产品检验分出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.21 产品出厂须经工厂质量检验部门检验合格,并出具合格证明后方可出厂。
72,2 出厂检验项目为:感官要求、质量偏差,尺寸偏差,最小壁厚,密封性能。

73 型式检验
7.3,1 正常生产时应每年至少进行一次型式检验;有下列情况之一时也应进行型式检验 :
a)新产品投产时 ;
b)当原料、工艺、配方变更,可能影响产品性能时 ;
c)停产 3个月以上恢复生产时 ;
d)出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时 ;
e)国家质量监督机构提出要求时。
7,3,2 型式检验的项目为本文件第 5章中 5.2,5,3,5,4,5,5,5,6,5,7,5,8,5,9规定的全部项目。
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7.4 组批

产品以批为单位进行抽检,随机抽取, 以同一批号的原料,同一生产线,连续生产的同一规格产
品为一批次,每批不超过 10,000个。

75 抽样方法

外观要求、容量偏差、质量偏差、尺寸偏差采用 GB/T2828。 ⒈⒛12随机一次抽样特殊检验水平 M
和正常检验一次抽样方案执行,其余检验项目在按表 5抽样检验合格的样品中随机抽取足够样品进行检
验。

表 5 抽样及判定

单位 :个

7,6 判定规则

7‘ 6.1 外观要求、满口容量偏差、质量偏差、尺寸偏差按表5进行判定。
7.6,2 其他项目如有不符合项时,从该批中任意抽取双倍试样复检,测试结果均为符合,判定该批为
合格批;复检结果仍有不符合的,则判该批为不合格批。

8 标志、包装、运输、贮存

81 标志
8,11 PC罐上应有明显材质标志,标志符合GB/T16288要求。
812 包装盒、袋上至少标识有 :
al标称容量 ;
b)产品材质 ;

c)生产日期以年、月表示 ;

d)可循环使用标志 ;
e)生产厂名称。
8,1.3 每批次产品应附有合格证,标签或包装上应至少标明 :
a)产品名称 ;

b)标称容量 ;

c)数量 ;

d)生产日期以年、月表示 ;

e)本文件编号 ;
f)厂名厂址 ;

g)检验员代号。

8,2 包装

8,2.1 包装储运图示标志应符合 GB/T191要求。

批量数 N 样本大小 n 接收数 屺 拒 收数  Re 接收质量限 AQL

L51^ˇ 280 l 2

4,0

281'`ˇ 500 13 1 2

501^ˇ 1, 200 2

1201'~3, 200 3 衽

3201-10, 000 3
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8,2.2 每只 PC罐应用食品级的聚乙烯或聚丙烯薄膜袋作为内包装,用无污染的大塑料薄膜袋或其他无
污染的材料作为外包装。包装应保证产品在运输、贮存过程中不受损坏,无污染。

8.3 运输

产品在运输中应轻装轻卸,运输时应防止剧烈撞击与机械损伤,运输车辆应清洁,避免与有腐蚀、
污染物体共运。

8.4 贮存

产品应贮存在阴凉、通风、清洁的仓库内,避免重压和日晒,严禁与有害、有毒的物品混放。自生
产之日起,出厂前的贮存期为两年。
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A1 范围

本附录适用于通用型饮水罐罐口的规格。

A。 2 通用型饮水罐罐口规格

应符合A,1的规定。

附录A
(规范性附录 )

罐口规格

图3 通用型饮水罐罐口规格示意图

A,1 通用型饮水罐罐口规格

项     目 b C d f

规格 mm φ555± 05 φ51± 03 φ45± 03 7± 03 25± 03 37± 0,3
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附录B
(资料性附录 )

水在空气中的密度

水在空气中的密度如表 A,1所示。

表 A1 水在空气中的密度

摄氏温度

℃

密度
g/mL

摄氏温度

℃

密度
g/mL

0,998 88 0.992 35

5 o.998 87 o,991 99

6 0.998 88
o。 991 63

7 0.998 82
o。 991 25

0.998 77 0,990 87

9 0,998 71 0,990 48

o,998 63 0,990 09

0,998 84 0.989 68

0,998 43 0.989 26

o,998 32 0,988 85

0.998 19 0,988 43

0,998 05 0.98799

0,997 90 0,987 55

0,997 73 0,987 11

0,997 56 0,986 66

0 997 37 0,986 19

0.997 17 0.985 74

0.996 97 0.985 26

o,996 75 0,985 78

0.996 52 o,98在  31

0.996 28 0,98茌  81

0.996 03 o,983 31

0,995 78 0,983 81

0,995 51 0.982 31

0,995 23 o.981 79

0,99茌  95 0.981 27

0.994 65 0.980 7茌

0.994 35 0,980 21

0.994 04 0.979 67

0.993 72 0.979 13

0.993 39 0.978 59

o。 993 05 0.978 03

0,992 71 0.977 茌7
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